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L’Idea 

L'Osservazione:

La Nostra Soluzione:

Abbiamo studiato il problema e grazie al nostro know -how e alla proverbiale fantasia, 

abbiamo messo a punto una nuova tecnologia che ci ha permesso di ottenere 

l’obbiettivo che sembrava impossibile raggiungere, ovvero rendere compatibile la 

maggiore affidabilità del sensore con il massimo risparmio economico.

   

Negli anni osservando le sonde rotte che rientravano in azienda per le rigenerazioni, 

abbiamo appurato che nella totalità delle applicazioni, sia vetrarie che ceramiche, emerge 

sempre che le sonde presentano solo la parte terminale (quindi esposta al processo) 

usurata o addirittura mancante, ma tutto il resto, quindi buona parte del rimanente filamento 

ancora perfettamente integro e funzionale. I sensori vengono usurati appunto nella sola 

parte esposta e sollecitata, che in genere rappresenta al massimo il 20÷35% della sua 

lunghezza.   

Bisogna considerare che notoriamente la durata di una sonda è determinata dalla qualità 

della protezione esterna (Guaina) che deve essere adatta al processo, ma anche e 

soprattutto dal diametro del filamento di misura, che ne condiziona fortemente il prezzo e 

che spesso viene scelto con logica del costo più basso all’acquisto. 

Una sonda più adatta all’utilizzo è sicuramente più costosa, ma la sua maggiore durata la 

rende di fatto più economica sul lungo periodo ed il fatto che spesso non venga scelta  è 

incomprensibile. 

Nessun taxista comprerebbe mai per il suo lavoro la macchina più economica, preferendo 

quella più affidabile e duratura, ben sapendo di pagarla un prezzo maggiore, ma che sul 

lungo periodo è assolutamente il miglior investimento.     

Nasce così la tecnologia brevettata CDWG acronimo di CEAM Differentiated Wires 

Gauge (Patent No. PI2003A000103)   

L’idea è semplice ma originale, utilizzando semplicemente un filamento con 

diametro differenziato sulle due parti della sonda, ovvero distribuire il diametro 

maggiore e più robusto nella parte terminale che è anche la più sollecitata, ed un 

diametro inferiore e più economico in tutto il resto della sonda, visto che serve solo 

per trasmettere il segnale e non è affatto sollecitato. 

Il resto del lavoro lo fa una costruzione meccanica e la scelta della protezione 

esterna realizzata in modo professionale e senza compromessi, utilizzando i migliori 

materiali che solo un azienda con oltre 50 anni di storia e successi può fare.       

Il risultato è una sonda con un prezzo molto competitivo, grazie ad una quantità di 

metallo prezioso inferiore, pur mantenendo una durata equivalente, se non 

superiore, alle sonde tradizionali tramite un filamento robusto e senza compromessi 

nella parte più sollecitata dove realmente serve.

Grazie a questa nuova tecnologia è possibile ripensare i sensori senza compromessi 

o convenzioni di mercato, ed è possibile anche arrivare ad utilizzare filamenti con 

diametro molto superiore rispetto agli standard di mercato, particolarmente adatti 

ad un uso intensivo, senza sprechi e/o costi incompatibili.  

CEAM Control Equipment 
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